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Gamme HARVI™ - Fraises carbure monobloc

Notre gamme compléte de fraises carbure monobloc HARVI comprend des produits trés performants et fiables pour usiner tous les
matériaux, quelle que soit I'application et I'industrie. Utilisez ce guide de sélection pour équiper vos machines avec la fraise monobloc
HARVI la mieux adaptée a votre projet.
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Description monobloc monobloc monobloc monobloc hautes polyvalentes hautes polyvalentes hautes polyvalentes hautes
polyvalentes hautes polyvalentes hautes polyvalentes hautes performances pour performances pour performances pour performances pour
performances performances performances finitions opérations a hauts opérations a hauts opérations a hauts
débits copeaux débits copeaux débits copeaux
3/8-11/4"
1/8 - 1 1/4” coniques a
L 1/8-1” 116-11/4” 1/4-1" 1/4-1" bouts hémisphériques ) " 3/8-1"
Diametres (4 - 25 mm) (2- 25 mm) (4- 25 mm) (6- 25 mm) (10 - 25 mm) 2=t (10- 25 mm)
(4 - 25 mm coniques a
bouts hémisphériques)
Rainurage, fraisage Ra'[].u RIS . ’ Fraisage & hauts Fraisage a hauts ’ .
> d’épaulements, Rainurage, fraisage . ) ) Fraisage a hauts
d’épaulements, L " Fraisage rendements, fraisage | rendements, fraisage )
A ) ramping jusqu’a d’épaulements, " B ; ) A rendements, fraisage
ramping, fraisage en o T d’épaulements, dynamique, fraisage | dynamique, fraisage ; )
et ] P n 45°, fraisage en ramping jusqu'a : o 7 ” dynamique, fraisage
Applications plongée, fraisage a e N o £ N fraisage a hauts d’épaulements, d’épaulements, "
plongée, fraisage & 3°, fraisage a hauts . ) . ) ) d’épaulements,
hauts rendements, ) rendements, fraisage ramping, fraisage ramping, fraisage N )
) B hauts rendements, rendements, fraisage " . p trochoidal,ramping
fraisage trochoidal, . B ; trochoidal trochoidal, balayage | trochoidal, balayage N 2
fraisage trochoidal, trochoidal jusqu'a 2 degrés
balayage 3D 3D 3D
balayage 3D
1,3-4xD
1,1-7xD '
(1,5 - 3xD hormis 1,3 - 9,54D avec 12-43xD
coniques a bouts conlques 4 bouts (1,8 - 4xD)
o 1,2-4xD 1,8-3,3D 3xD et 5xD hémisphériques . jusqu'a 2xD avec
Longueur de coupe hemispherigues) (1,2-34) (18-2,7x0) (3xD et 5xD) (18-2.2xD) 17530 goujure constante et
(1,5 - 8,4xD avec (1,8 - 7XD avec au-dela avec brise-
f:::]?:e:éari bﬂ:g coniques a bouts copeax
pheriq hémisphériques)
R - e
Affutage en bout hémisphérique, conique Ichgnfrellr'le, Angle vif, rayonné Angle vif, rayonné hémisphérique, conique Rayonné, hémisphérique|  Angle vif, rayonné
X PRI hémisphérique N A
a bout hémisphérique a bout hémisphérique
— Queues cylindriques, I Queues cylindriques, o o
Queues cylindriques, Queues cylindriques, — Queues cylindriques, | Queues cylindriques,
Styles de queue queties Weldon queues Wel({gn, queties Weldon Queues cylindriques queues Weldon, Safe-Lock Safe-Lock
Safe-Lock Safe-Lock
Industries Toutes les industries | Toutes les industries | Toutes les industries | Toutes les industries | Toutes les industries Aer’onauyque, i<l Toutes les industries
énergie, transports
Nombre de goujures 4 4 5 5 6 6 8
KCPM15 KCPM15 KCPM15 KCSM15A KCSM15A KCSM15A
Nuances KCB43M KCSM15 KCB43M KC843M KCSM15 KCSM15 NI
Aciers, aciers Aciers, aciers Aciers, aciers Aciers, aciers Aciers, aciers Aciers, aciers Aciers, aciers
inoxydables, inoxydables, inoxydables, inoxydables, inoxydables, inoxydables, inoxydables,
fonderies, titanes et fonderies, titanes et fonderies, titanes et fonderies, titanes et fonderies, titanes et fonderies, titanes et fonderies, titanes et
Matiéres autres superalliages autres superalliages autres superalliages | autres superalliages autres superalliages autres superalliages | autres superalliages
réfractaires, réfractaires, réfractaires, réfractaires, réfractaires, réfractaires, réfractaires,
matériaux trempés matériaux trempés matériaux trempés matériaux trempés matériaux trempés matériaux trempés matériaux trempés
jusqu'a 48HRC jusqu'a 55HRC jusqu'a 48HRC jusqu'a 48HRC jusqu'a 55HRC jusqu'a 55HRC jusqu'a 55HRC
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